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Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Reinigen schadstoffhaltiger Abluft 
aus Industrieanlagen durch regenerative Nachver- 
brennung, unter Verwendung eines schachtartigen 
Reaktorgehauses (1) mit einer im Inneren (la) des 
Reaktorgehauses (1) in Sektoren (I, II .. ) befindli- 
chen und diese in der Hohe (S) teilweise ausfullen- 
den Warmetauscherschuttung (WT), die auf einem 
als ebenflachigen Rost oder Lochblechboden be- 
zeichneten Boden (4) runt, mit einem am unteren 
Teil des Reaktorgehauses (!) sitzenden Abluftzu- 
uhr- (2) und Reinluftabfuhrstutzen (3), mit einem 
fre,en Raum (FR) unterhalb der Warmetauscher- 
schuttung (WT) zur schadstoffhaltigen Abluftzufuhr 
(2, AL) und zum Reinluftabzug (3, RL), mit einem 
freien Raum oberhalb der Warmetauscherschut- 
tung (WT), der als Brennkammer (BR) ausgebildet 
ist und der zugleich zur Ruckleitung der gereinioten 
Abluft (RL) durch die WarmetauscherschO.fung 
(WT) zum Reinluftabfuhrstutzen (3) bestimmt ist 
dadurch gekennzeichnet, 
daB sich im unter dem Boden (4) angeordneten 
Freiraum (FR) eine kontinuierlich an diesem Boden 
(4) entlangbewegte und an ihren Randern (5a) qe- 
genuberdem Boden (4) abgedichtete (6), eine ro- 
tierende Umlaufbewegung (R) ausftihrende Rein- 
luftsammelkammer (5) befindet, die eine Verbin- 
dungsleitung (3a) zum Reinluftabfuhrstutzen (3) 
aufweist, und daB der Reinluftsammelkammer (5) 
in Richtung ihrer Umlaufbewegung (R) eine Spul- 
luftkammer (7) vorgeschaltet ist, die mittels einem 
Sauggeblase (9b) Qber eine Spulluftleitung (9 9a) 
die als Spulluft verwendete Reinluft (RL) zum Ab- 
luftemtrittsstutzen (2) ruckfuhrt, und die Reinluft- 
sammelkammer (5) und die Spulluftkammer (7) zu- 
sammen etwa die Halfte des Querschnitts des Bo- 
dens (4) uberdecken. 
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2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Reaktorgehause (1) samt Rost bzw 
Lochblechboden (4) einen kreisrunden Quer- 
schnitt aufweist, 

die Reinluftsammelkammer (5) samt der Spul- 
luftkammer (7) sektorartig ausgebildet ist 
und beide urn eine gemeinsame, zentrale Zwi- 
schenkammer (8) umlaufen, und 
daB die Reinluftruckf uhrleitung (9, 9a) der Spul- 
luftkammer (7) aus einem stationaren (9) und 
einem umlaufenden Teil (9a) besteht und zum 
Terl konzentrisch innerhalb der zentralen Zwi- 
schenkammer (8) liegt und mit dem daran an- 
schlieBenden Bereich (9a) zum Teil durch die 
kontinuierlich umlaufende Reinluftsammel- 
kammer (5) gefuhrt ist. 

Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2 
dadurch gekennzeichnet, 

daB in die Brennkammer (BR) oberhalb der tau- 
scherschuttung (WT) mindestens ein Zusatzbren- 
ner (11) mundet unddarin eventuell Stromungsum- 
lenkbleche fur die Ruckleitung der Reinluft (RL) auf 
die tauscherschuttung (WT) zu vorgesehen sind. 

4- Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch 

elektrische Heizelemente innerhalb der tauscher- 
schuttung (WT), die ggf. im Inneren der Sektor- 
Trennwande (12) angeordnet sind 



Claims 

1. Device for the cleaning of exhaust air, which con- 
ta.ns nox l0 us substance, from industrial plants by 
regenerative after-burning, with use of a shaft-like 
reactor housing (1) with a heat exchange filling 
(WT), which is disposed in the interior (1a) of the 
reactor housing (1) in sectors (I, || ...), partly fills up 
this in height (S) and rests on a base (4) denoted 
as a planar grating or perforated baseplate, with an 
exhaust feed stub pipe (2) and a clean air discharge 
stub pipe (3) seated at the lower part of the reactor 
housing (1 ), with a f ree space (FR) be|Qw ^ ^ 

exchange filling (WT) for the feed (2, AL) of exhaust 
air containing noxious substance and for the dis- 
charge (3, RL) of clean air, with a free space which 
is above the heat exchange filling (WT), is formed 
as a combustion chamber (BR) and is intended at 
the same time for the return conduction of the 
cleaned exhaust air (RL) through the heat ex- 
change filling (WT) to the clean air discharge stub 
Pipe (3), characterised thereby that a clean air col- 
lectmg chamber (5) is disposed in the free space 
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(FR) arranged under the base (4), is continuously 
moved along at this base, is sealed (6) at its edges 
(5a) relative to the base (4), executes a rotating cir- 
culatory movement (R) and has a connecting duct 
(3a) tor the clean air discharge stub pipe (3), and 
that connected upstream of the clean air collecting 
chamber (5) in the direction of its circulatory move- 
ment (R) is a flushing air chamber (7) which returns 
the clean air (RL) used as flushing air to the exhaust 
air entry stub pipe (2) by means of a suction blower 
(9b) by way of aflushing air duct (, 9a), and the clean 
air collecting chamber (5) and the flushing air cham- 
ber (7) together cover approximately half the cross- 
section of the base (4). 

2. Device according to claim 1 , characterised thereby 
that the reactor housing (1) inclusive of grating or 
perforated base plate (4) has a circularly round 
cross-section, the clean air collecting chamber (5) 
inclusive of the flushing air chamber (7) is construct- 
ed to be sector-shaped, and both extend around a 
common central intermediate chamber (8), and that 
the clean air return feed duct (9, 9a) of the flushing 
air chamber (7) consists of a stationary part (9) and 
a circulating part (a) and in part lies concentrically 
within the central intermediate chamber (8) and is 
led together with the region (9a) connected thereto 
in part through the continuously circulating clean air 
collecting chamber (5). 

3. Device according to claims 1 and 2, characterised 
thereby that at least one supplementary burner (11 ) 
opens into the combustion chamber (BR) above the 
heat exchange filling (WT) and flow deflecting 
plates for the return conduction of the clean air (RL) 
onto the heat exchange fillter (WT) are possibly to 
be provided therein. 

4. Device according to one or more of the preceding 
claims, characterised by electric heating elements 
within the heat exchange filling (WT), which in a giv- 
en case are arranged in the interior of the sector 
separating walls (12). 

Revendications 

1. Dispositif d'epuration d'air d'echappement conte- 
nant des substances nocives, issues d'installations 
industrielles, par post-combustion regeneratrice, 
avec utilisation d'un carter de reacteur (1) en forme 
de puits, avec une masse de remplissage en vrac 
pour 6change thermique (WT) se trouvant dans la 
partie interieure (1A) du carter de reacteur (1), r6- 
partie en secteurs (I, II . ..) et remplissant partielle- 
ment ces secteurs dans le sens de la hauteur (S), 
masse de remplissage reposant sur un fond (4) rea- 
lise sous forme de grille a surface plane ou de fond 



en t6le perforce, avec une tubulure d'amenee d'air 
d'echappement (2) et une tubulure d'^vacuation 
d'air pur (3) montee sur la partie inferieure du carter 
de r6acteur (1 ), avec un espace libre (FR) plac6 au- 

s dessous de la masse de remplissage en vrac a 
echange thermique (WT), pour I'amenee d'air 
d'echappement (2a, AL) contenant des substances 
nocives, et pour I'extraction de I'air pur (3, RL), avec 
un espace libre au-dessus de la masse de remplis- 

io sage en vrac a echange thermique (WT), realise 
sous forme de chambre de combustion (BR) et con- 
cu simultanement pour la recirculation de I'air 
d'echappement (RL) 6pure, a travers la masse de 
remplissage en vrac a echange thermique (WT), en 

'5 direction de la tubulure d'evacuation d'air pur (3), 
caracterise en ce que, dans I'espace libre (FR) dis- 
pose sous le fond (4), se trouve une chambre col- 
lectrice d'air pur (5), deplacee de facon continue le 
long de ce fond (4) et isolee de facon etanche (6) 

20 sur ses bords (5a) par rapport au fond (4) , chamb re 
effectuant un mouvement de circulation (R) rotatif, 
pr6sentant une conduite de liaison (3a) vers la tu- 
bulure d'evacuation d'air pur (3) et en ce que, en 
amont de la chambre collectrice d'air pur (S), dans 

25 la direction de son deplacement de circulation (R), 
est mis en circuit une chambre d'air de rincage (7) 
retournant, au moyen d'une soufflante d'aspiration 
(9b), par I'intermediaire d'une conduite d'air de rin- 
cage (9, 9a), fair pur (RL) utilise comme air de rin- 

30 gage vers la tubulure d'entree d'air d'echappement 
(2), et la chambre collectrice d'air pur (5) et la cham- 
bre d'air de rincage (7) couvrant conjointement la 
moitie de la section transversale du fond (4). 

35 2. Dispositif selon la revendication 1 , caracterise en 
ce que le carter de reacteur (1) avec la grille ou le 
fond a tole perforce (4) a une section transversale 
circulaire ronde, 

la chambre collectrice d'air pur (5) avec la chambre 
40 d'air de rincage (7) est realisee en secte^SslNies 
deux tournant autour d'une chambre intermediaire 
(8) centrale commune, et en ce que la conduite de 
recyclage d'air pur (9, 9a) de la chambre d'air de 
rincage (7) est constitute d'une partie stationnaire 
45 (9) et d'une partie circulante (9a) et se trouve en 
partie concentriquement a l'inte>ieur de la chambre 
intermediaire (8) centrale et est guidee avec la zone 
(9a) y faisant suite en partie a travers la chambre 
collectrice d'air pur (5) tournant de facon continue. 

50 

3. Dispositif selon les revendications 1 et 2, caracteri- 
se en ce que dans la chambre de combustion (BR) 
d£bouche, au-dessus de la masse de produit en 
vrac a ^change de chaleur (WT), au moins un bra- 
ss leur additionnel (11) et des toles de deviation 
d'6coulement, s'y trouvant eventuellement, sont 
prevus pour assurer la recirculation de I'air pur (RL) 
sur la masse de produit en vrac a echange thermi- 
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